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Wegiel aktywny RST-3 katalityczny

LASTOSOWANIE:
Oczyszczanie powietrza i gazdw z opardw kwasnych, gtdwnie siarkowodoru,
a rowniez siloksandw, merkaptandéw oraz LZO.

UNIKALNY WEGIEL:

RST-3 jest produkowany w Belgii przez firme CABOT/NORIT. Wytwarzany jest z
materiatu odnawialnego. Ma unikalne wtasciwosci katalityczne pomimo
braku impregnatu. Pojemnos¢ sorpcyjna na siarkowodor (H2S) to 36 g/100 g,
w przypadku swiezego wegla. Po nasyceniu H2S moze zostac zregenerowany
przez ptukanie wodg. tgczna pojemnosc sorpcyjna  uwzgledniajgca 4
ptukania i 5 okreséw sorpcyjnych to 130%. Poza adsorpcjq katalityczng, RST
ma fizyczng wydajnos$¢ adsorpcyjng do usuwania LZO i siloksandw. RST-3 radzi
sobie rowniez z niskg koncentracjg merkaptanow i amoniaku.

Pojemnos¢ sorpcyjna na siarkowodor (H2S) wegla Norit RST-3 po regeneraciji wodnej.
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*Rycina 1: Pojemnosc¢ sorpcyjna RST-3 na H2S po regeneracji wodq zanalizowana przez Norit
R&D. Warunki podczas testu: wlotowe stezenie H2S - 100 ppm; temperatura powietrza 20 °C;

wzgledna wilgotnos¢ 80 %. Cykl regeneracyjny: przeptyw wody o temperaturze 20°C.



TLEN, A REGENERACJA WEGLA:

Aby zregenerowac wegiel RST-3 przy pomocy wody niezbedny jest dostep do
tlenu podczas procesu sorpcyjnego. Dostep do tlenu pozwala weglowi RST-3
na wysokg wydajnos¢ przy oczyszczaniu powietrza z kanalizaciji. Przy dostepie
do tlenu wegiel przeksztatca siarkowoddr w mozliwy do wyptukania wodqg
kwas siarkowy:

2 H2S +2 02 -> H2504

TLEN, OCZYSZCZANIE BIOGAZU | REGENERACJA:

Aby wegiel Norit RST optymalnie funkcjonowat przy usuwaniu H2S z biogazu w
atmosferze tlenu, minimalna ilos¢ tlenu musi czterokrotnie wieksza od
koncentracji molarnej siarkowodoru. Bez tych warunkéw, wegiel przeksztatci
siarkowodor gtownie w siarke elementarng (pierwiastkowq):

8 H2S + 4 02 -> S8 + 8 H20

Elementarna siarka nie moze by¢ wyczyszczona przez regeneracje wodq.

WIELOKROTNA REGENERACJA:

Poniewaz wegiel przewaznie przeksztatca siarkowodor w lekki kwas siarkowy,
RST-3 moze byc¢ regenerowany wodq (ptukany). Wyniki badan Norit Research
and Development wykazaty, ze pojemnos¢ sorpcyjna na siarkowodor
zregenerowanego wegla oscylowata miedzy 60, a 80% poczgtkowej
pojemnosci. Wykres ponizej ilustruje pojemnos$¢ sorpcyjng na siarkowodor
przez wegiel RST z 70% wydajnosciq regeneracyjng. W zaleznosci od
obecnych warunkdw wyzsza wydajnos¢ regeneracyjna jest mozliwa do
osiggniecia.

PARAMETRY:

1. Masa nasypowa 520 - 580 g/m3
2. Uziarnienie 2.5-50mm

3. Cht. dyn. H2S* 369 / 100g*

4. Cht. dyn. LZO** 229/ 1009

5. Cht. dyn. siloxanow*** 38g / 100g

6. Cht. dyn. merkaptanow**** 5g / 100g

7. Praca w wilgotnosci 40-100 %

8. Stosowany zakres H2S dla regeneracjiwodg 0- 100 ppm

** Skoncentrowanie benzenu, toluenu, etylobenzenu, ksylenu 10ppm dla kazdego, 20°C.
*** Skoncentrowanie D5 1ppm, 20°C.
#x#x Skoncentrowanie merkaptanu etylowego 1ppm.

OPAKOWANIE: worki Big-Bag 500 kg.

WYDAJINOSC REGENERACYINA:

Wydajnos¢ zalezy od wlotowe]j koncentracji H2S i bedzie wzrastac przy nizszej
koncentracji siarkowodoru. Wydajnos$c¢ regeneracyjna na poziomie 60 — 80 %
jest mozliwa do osiggniecia, gdy zastosuje sie wlotowqg koncentracje
siarkowodoru na poziomie okoto 100 ppm. RST-3 moze by¢ zregenerowany
wodq przy max. 100 ppm H2S podczas sorpcji. Pomiedzy 100 — 1000 ppm H2S
budowa elementarnej siarki zaciesnia sie, a siarka nie moze byc ‘wymyta’
podczas regeneracji wodg.



